TROCKNUNGSTECHNIK

Gezielte Erstmalinahmen
Modernste Messmethoden
Fundiertes Know-how

Uberzeugende Effizienz

Innovative Techniken
Hohe Wirtschaftlichkeit




.Wie konnte das pas-

sieren?” — die Antwort
auf diese bei Wasser-
schaden meistgestellte
Frage kdnnen wir fiir
den Einzelfall hier na-
tiirlich nicht konkret
beantworten. Aber wir
kdnnen die haufigsten
Ursachen nennen:

A

DAS ENDE C

Ganz gleich, ob Rohrbruch oder Uberschwem-
mung: Wasser verursacht Schaden, die an die
Substanz gehen. Mineralische Ausbliihungen und
Zersetzungen, Aufquellen von Holzkonstruktionen,
Bedrohung der Statik, gesundheitsgefahrdende
Pilz- und Schimmelbildung, unangenehme Gerii-
che,VerlustderWarmeisolierung, Beeintrachtigung
von Schalleigenschaften — die Folgen von Nédsse
und Feuchtigkeit sind vielféltig, tlickisch und teuer.

Fiir Sprint gibt es bei Wasserschdden deshalb nur
eines: konsequent dagegenhalten. Dies tun wir von
Anfang an, so friih wie mdéglich. Zuerst mit ge-
zielten ErstmaBnahmen zur Schadenshegrenzung.
Dann durch prézise Schadensfeststellung mit mo-
dernsten Messmethoden.

Von nichts kommt nichts —

S>\WASSERSCHADENS:
DIE TROCKNUNG DURCH SPRINT.

Zum Schluss geben wir dem Wasserschaden den
Rest: durch Trocknung. Schnell, leise und nur dort,
wo es sein muss. Unser moderner Gerdtepark und
eine kontinuierliche messtechnische Uberwa-
chung garantieren optimale Effizienz. Dabei setzen
wir neben konventionellen auch gezielt innovative
Trocknungstechniken ein, wie z.B. die Mikrowel-
lentrocknung. Nach diesem System, dass wir von
Schadensfall zu Schadensfall flexibel handhaben
und immer wieder verbessern, trocknen wir Wén-
de, Decken und Bdden, sichern und retten wir
Hausrat und Inhalt, EDV-Daten und Lagerbesténde.
Ergénzt werden diese Leistungen durch gezielte
MaRnahmen zum Korrosionsschutz. Kurzum: Sprint
begegnet jedem Wasserschaden mit einer Konse-
quenz, die Methode hat.

Ursachen und Auftreten von Wasserschaden.

m Rohrbriiche
m eindringender Regen nach Sturmschaden an
Déchern

defekte Armaturen und Heizkorper

defekte Haustechnik

geplatzte Wasch- oder Spiilmaschinenschlduche
tiberhdngende Handduschen

iberlaufende Badewannen

defekte Abwasserleitungen

Baumaéngel, Undichtigkeiten, mangelhafte

Isolierung
m Loschwasser

Und wir wissen auch, welche Gebdudeteile durch
Wasserschaden besonders geféahrdet sind:

m Decken- und Zwischendeckenhohlrdume
m Estriche
m tragende Bauteile

m Dadmmungen in Wénden, Estrichen und
Flachdéachern

m Winde, Decken und Bodenbeldge

m Mauern und Fassaden

Dazu kommen noch im Gebdude befindliche Ma-
schinen, elektrische und elektronische Ein-
richtungen. Grundsaétzlich unterscheidet man zwi-
schen akuten Schaden (auch ,Wasserschaden®
genannt) und Langzeitschdden (,Feuchtescha-
den”). Ein akuter Schaden liegt z. B. vor bei geplatz-
ter Rohr- oder Schlauchleitung, Uberschwemmung,
Regenwassereinbruch, Léschwasseranfall oder
Aquarienbruch. Von Langzeitschaden spricht man
z.B. bei einer Kleinleckage in einer Rohr- oder
Schlauchleitung, bei kapillar aufsteigendem Grund-
wasser, Kondensatbildung an kalter Wand oder bei
erhohtem Feuchteanfall in einer Kiiche ohne aus-
reichende Liiftung.




Trocknung: alles eine Frage der Physik. Und der Zeit.

Trocknung ist zunédchst ein natiirlicher Vorgang, der
grundsétzlich keiner technischen Hilfe bedarf. Ist
jedoch erst einmal ein Feuchteproblem aufge-
taucht, Iasst sich in vielen Féllen nur dann eine
sinnvolle und ausreichende Trocknung gewahr-
leisten, wenn man der Natur etwas nachhilft. Das
einfachste Verfahren dazu ist das Heizen und Lif-
ten. Die Physik zwischen Luft und Wasser spielt
dabei eine entscheidende Rolle:

Luft hat die Eigenschaft, bei jeder Temperatur
Wasser als Dampf aufnehmen zu kénnen. Dabei
steigt die aufnehmbare Wasserdampfmenge mit
der Temperatur der Luft. Oder umgekehrt: Wenn
die Luft abkiihlt, sinkt ihr Aufnahmevermdgen fiir
Wasserdampf, und zwar so weit, bis bei volliger

Séattigung fliissiges Wasser frei wird —und der sog.
Taupunkt erreicht ist. Bei einer gegebenen Tempe-
ratur kann die tatsdchlich vorhandene Wasser-
dampfmenge ins Verhdltnis gesetzt werden zur
maximal aufnehmbaren. Dieses Verhaltnis nennt
man die relative Luftfeuchte.

Weil also Luft mit steigender Temperatur immer
mehr Feuchte aufnimmt, heizt man sie auf, um den
benachbarten Materialien vermehrt Feuchte zu
entziehen. Wird die so befeuchtete Luft danach
entfernt (z.B. durch Liften oder durch Ausblasen),
entsteht ein wirksamer Trocknungsvorgang. Da-
bei gilt prinzipiell: Je mehr Zeit das Wasser hatte,
umins Material einzudringen, desto langer braucht
man, um es daraus wieder zu entfernen.

& Decken- und

Zwischendeckenhohlrdume
m Estrich

tragende Bauteile
Dé@mmungen in Wénden,
Estrichen und Flachdachern
——& Wainde und Decken

—@ Maschinen, elektrische und
elektronische Einrichtungen

s

= Bodenbeldge
& Mauern

m Fassaden

Durch Wasserschaden besonders gefahrdete Gebaudeteile




ERFAHREN IN ALLEN VERFAHREN:
SPRINT TROCKNUNGSTECHNIK.

Seit Jahren arbeitet Sprint erfolgreich mit den zwei
Jklassischen”Verfahrender Entfeuchtung: Kondens-
trocknung und Adsorptionstrocknung. Beide Syste-
me arbeiten auch iber [dngere Zeitrdume wartungs-

frei. Daneben kommen bei Sprint eine Reihe inno-
vativer Trocknungstechniken zum Einsatz: Kom-
bigerdte, GroBgerate fiir Industrieschdden, Mikro-
wellenstrahler und Infrarot-Dunkelstrahler.

Der Kondensationstrockner: die klimatechnische Kaltemaschine.

Beim Kondensationstrockner handelt es sich im
Prinzip um eine klimatechnische Kéltemaschine —
daher auch sein zweiter Name: Kéltetrockner. Die
feuchte, zu trocknende Luft wird durch den Konden-
sationstrockner geleitet. Dabei kiihlt sie sich zu-
ndachst am Verdampfer so stark ab, dass sie ihre
Taupunkttemperatur unterschreitet und Wasser aus-
kondensiert. AnschlieRend durchstromt die Luft den

Kondensator, wird wieder erwarmt und schliefRlich
mit etwas erhohter Temperatur wieder abgegeben.
Der Kondensationstrockner braucht bei giinstigen
Bedingungen weniger Energie als der Adsorptions-
trockner, kann die Luft aber auch nicht so extrem
trocknen wie dieser (relative Feuchte der entfeuch-
teten Luft: 35%—40%). Die positive Seite: Uber-
trocknung, z.B. von Holz, wird vermieden.

Kondensationstrockner

& Trockenluft

& Ventilator
# Verdampfer
& Kondensator
| Luftfilter

|—. Feuchtluft

# Kondensatschale

# Kompressor



Trockenluft
|—I Heizelement

Trockenrad
Ventilator
Feuchtluft

=2 ﬁ. Getriebe

Der Adsorptionstrockner:

Adsorptionstrockner

groBe Wirkung durch anspruchsvollste Technik.

Die Adsorptionstrocknung ist das technisch an-
spruchsvollste und wirksamste Verfahren. Dabei
wird die zu trocknende Luft durch ein Sorptionsrad
geflihrt, durch das in Axialrichtung zahlreiche Luft-
kanéle fiihren. Das Rad enthélt hohe Anteile eines
stark hygroskopischen Materials — in der Regel
Silicagel. Beim Durchgang durch das Sorptionsrad
wird die in der Luft enthaltene Feuchtigkeit gebun-
den, sodass der Trockner extrem getrocknete Luft
mit einer relativen Feuchte um 10% abgeben kann.
Durch einen abgetrennten Teil des Sorptionsrades

Das CTR Kombigerat 100/150:

wird ein gegenldufiger Luftstrom geleitet, der von
einer Heizung erhitzt wird. Die vorhandene Feuch-
tigkeit wird auf diese Weise wieder ausgetrieben
und mit Luftschlduchen als hoch feuchte, sog. Re-
generationsluft abgeleitet. Da mittels eines Motors
das Sorptionsrad in stdndiger Rotation gehalten
wird, durchfahrt jedes Segment des Rades nach-
einander Befeuchtungs- und Entfeuchtungszone.
Somit kann der Trocknungsprozess kontinuierlich
und ohne zeitliche Begrenzung aufrechterhalten
werden.

der Spezialist fiir Dammschichttrocknung in bewohnten Rdumen.

CTR 150

Das CTR Kombigerét ist eine spezielle Neuentwick-
lung zur technischen Ddmmschichttrocknung in
bewohnten Rédumen. Es vereint die Vorteile eines
Adsorptionstrockners mit denen einer schallge-
dé@mpften Turbine — in einem kompakten Gehause.
Diese Kombigeréate zeichnen sich aus durch einen
sehr geringen Gerduschpegel, hohe Leistung und
eine damit verbundene kiirzere Trocknungszeit.
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Mikrowellentechnik: Einsatzmdglichkeiten von Bauwerksteilen iiber

CTR 10000
Verbundestriche bis hin zu verkleideten Wanden und FuBbdden.

Der CTR 10000 fiir Industrieschadden: Size does matter.

Bei Feuchtigkeitsproblemen in der Industrie, in
Kraftwerken, in Eissporthallen usw. kommt es
beim Trocknen auch auf die GroRe an. Dazu be-
dient sich Sprint des CTR 10000. Dieser mobile

GroBtrockner ist schnell da, wo man ihn braucht.
Und sorgt mit seiner Leistung von 10.000 Kubikme-
ter Trockenluft pro Stunde fiir schnelle, wirkungs-
volle Trocknung.

Die Mikrowellentechnik: Trocknung mit Highspeed.

Wenn es richtig schnell gehen muss oder wenn
konventionelle Methoden versagen, schldgt die
Stunde einer innovativen Technik: der Trocknung
durch Mikrowellen.

Die Trocknung durch den Mikrowellenstrahler
funktioniert im Prinzip so wie die Mikrowelle in
der Kiiche: Die im Gerat erzeugten Hochfrequenz-
strahlen verstérken den natiirlichen Diffusions-
druck des freien Wassers durch Temperaturerhd-
hung. Wahrend aber Mikrowellenherde geschlos-
sene Systeme sind, ist beim Einsatz mit Sprint ein
offenes System erforderlich. Dabei leitet eine
Antenne die Mikrowellen auf das Objekt.

Die Mikrowellen durchdringen die Bauteile, die
Wassermolekiile des feuchten Bauteils reagieren,

der entstehende Wasserdampf entweicht nach
kurzer Zeit. Der Energieeinsatz bleibt relativ gering,
die Geometrie des Bauwerks spielt keine Rolle.
Allerdings bedarf diese Trocknungsart einer kost-
spieligen Technik, die vom TUV und der zusténdi-
gen Berufsgenossenschaft gepriift sein muss; sie
ist nicht ganz ungefahrlich fiir lebende Organismen
und hitzeempfindliche Baustoffe; sie darf nur von
speziell geschulten Mitarbeitern bedient werden.
Kurz: Sie ist teuer. Deshalb lohnt sich der Einsatz
der Mikrowellentechnik vor allem bei Betriebs-
unterbrechungen, in der termingebundenen Bau-
werkstrocknung sowie in Gebduden, bei denen der
Denkmalschutz eine besondere Rolle spielt. Denn
dort, wo konventionelle Technik Wochen braucht,
trocknet die schnelle Welle in wenigen Tagen. Das
heilt: in der Regel 7-mal schneller.
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Infrarot-Dunkelstrahler: flexibel in der Nutzung und besonderé geeignet

fiir die Trocknung hitzeunempfindlicher Materialien.

Die Infrarot-Dunkelstrahler: Trocknung durch Wéarmestrahlung.

Die Trocknung durch Wérmestrahlung ist im Prin-
zip eine Erfindung von Mutter Natur. Die effektive
Wirkung dieses Verfahrens ldsst sich fast téglich
in der Umwelt beobachten. Das Trocknen mit In-
frarot-Dunkelstrahlung bietet eine ganze Reihe
erkennbarer Vorteile.

Als Erstes iiberraschen das geringe Gewicht und
die flexible Montage der Strahler. Die flachen,
groBflachigen Strahlerplatten lassen sich sogar
hinter Mdbeln einsetzen. Sie miissen nicht mit
hoher Temperatur bis zur Rotglut aufgeheizt wer-
den. Dank ihrer groRen Fldche transportieren sie
bei ihrer Oberflichentemperatur von 100° C die
gleiche Strahlungsleistung zum bestrahlten Ob-
jekt wie kleinere Strahler mit wesentlich héherer
Temperatur.

Ergo stellen Infrarot-Dunkelstrahler auch kein
gesundheitliches Risiko dar. Sie kdnnen auch na-
he an das zu erwdrmende und zu trocknende Ob-

jekt herangebracht werden, ohne dort Schaden
durch Uberhitzen anzurichten oder eine Staubver-
schwelung zu verursachen. Allerdings ist zu be-
achten, dass Materialien, die Temperaturen um
die 100° C nicht schadenfrei vertragen, mit dieser
Technik nicht getrocknet werden diirfen. AuBer-
dem sollten nur solche Oberflachen bestrahlt
werden, die das sichtbare Licht gar nicht oder nur
diffus reflektieren. Schlieflich sollen die Infrarot-
strahlen zum Trocknen eindringen — und weder
gebrochen noch reflektiert werden. Gerade weil
die Strahlen in das Material eindringen und so zu
einer Bauteilerwdrmung fiihren, kommt es zu ei-
ner spiirbaren Zeitersparnis bei der Trocknung.
Weitere Pluspunkte: Die Trocknung erfolgt ge-
rduschlos. Eine flachige Durchfeuchtung erfor-
dert den Aufbau vieler Strahler, was wiederum zu
einer Raumaufheizung fiihrt. Hier miissen dann
entsprechende MaRBnahmen getroffen werden. In
jedem Fall ist der zusétzliche Einsatz eines Luft-
entfeuchters zu empfehlen.



FUR JEDE KONSTRUKTION DIE RICHTIGE METHODE.

Wenn Trocknung die groBtmdgliche Wirkung zeigen soll, muss sie sozusagen malRgeschneidert fiir das

jeweilige, betroffene Bauteil sein.

Feuchtluf'-

f

Prozessluft

Feuchtluft

Trockenluft

Feuchtluft

Prozessluft

Feuchtluft

Wand- und Deckentrocknung.

Wand und Decke kénnen aus den unterschiedlichs-
ten Materialien bestehen, z. B. Gasbeton, Kalksand-
stein, Ziegel, Hohlblocksteine, Lehm oder Bims-
stein.

Trocknung erfolgt durch

m Folienzelttrocknung bei einzelnen Wandflachen
(beschleunigt die Trocknung fiir ausgewéhlte
Flachen bei gleichzeitiger Energieeinsparung)

m Mikrowellentrocknung

m Infrarot-Dunkelstrahler

Raumtrocknung.

Unter Raumtrocknung versteht man die Trocknung
des kompletten Raums mit all seinen Bestandteilen.
Dazu wird ein ,klassischer” Luftentfeuchter — Kon-
densationstrockner oder Adsorptionstrockner —frei
im Raum platziert. Dieser ist dann so lange im Ein-
satz, bis der gesamte Raum trocken ist.

Hohlraumtrocknung.

Invielen Féllen hat man es bei Hohlraumtrocknung
mit Holz zu tun. Denn Holz wird haufig in der
Schall- und Wéarmeddammung eingesetzt. Wenn
es um die Trocknung von Holzbalkendecken geht,
ist besondere Sorgfalt geboten. Holz ist nicht nur
per se durch Nésse besonders gefdhrdet — als
Decke hat es auch noch eine wichtige statische
Funktion. Die Deckenhohlrdume werden ange-
bohrt und kontinuierlich mit Trockenluft durch-
stromt. So wird dem nassen Material Feuchtigkeit
bis zum gesunden, normalen Feuchtigkeitsgehalt
entzogen. Dabei wird besonders das Trocknungs-
verhalten von Holz beriicksichtigt. Trocknungsris-
se, die sich bei Holz sehr leicht bilden, oder Rest-



Trockenluft

Feuchtluft

Prozessluft

Trockenluft

Uberdruckverfahren

feuchte-Inseln werden durch permanente mess-
technische Uberwachung und Protokollierung
vermieden. Holzb6éden haben zwar nicht die
statische Bedeutung von Holzbalkendecken —
dennoch gelten auch hier die oben beschriebenen
holzgerechten Trocknungsregeln. Wenn es die
D&mmung zuldsst, wird nach dem Druckverfahren
getrocknet. Trockene Luft wird aus dem Trockner
direkt in die Hohlrdume unter dem Boden gelei-
tet, nimmt Feuchtigkeit auf und tritt aus den
Fugen wieder aus. Die Dielung bleibt dabei er-
halten.

Feuchtigkeit in Hohlrdumen wird aber nicht nur
auf dem ,Holzweg” erfolgreich bekdampft, son-
dern auch in Verbundwénden, z.B. in der klas-
sischen Fassade mit Verblendern aus Klinkern. In
Versorgungsschachten, z.B. fiir Klimaanlagen.
Oder in Trockenbau- bzw. Leichtbauwéanden, vor
allem in Konstruktionen aus Holz- oder Blechpro-
filstdndern mit Gipskarton- oder Gipsfaserplatten
als Wandabschlisse.

Hier muss vor Beginn der Trocknung gepriift wer-
den, ob die Gipsbaustoffe noch eine ausreichende
mechanische Festigkeit aufweisen. Andernfalls
gilt: Ersetzen statt trocknen. Wéhrend der Trock-
nung muss — wie bei einer Holzbalkendecke — dar-
auf geachtet werden, dass alle betroffenen Teile
von Trockenluft geflutet werden.

Estrichtrocknung.

Handelt es sich um Verbundestrich, so wird das
Verfahren der Raumtrocknung angewandt (siehe
oben). Bei schwimmendem Estrich kommt entwe-
der das Uberdruckverfahren (,blasende Trock-
nung”) oder das Unterdruckverfahren (, saugende
Trocknung”) zum Einsatz. Dies gilt auch bei Ful3-
bodenheizung oder Oberbelag. Beim Uberdruck-
verfahren wird vorgetrocknete Luft in den Hohl-
raum, auf dem der Estrich ,schwimmt”, gedriickt.
Diese nimmt die Feuchtigkeit auf, tritt aus den
Dehnungsfugen aus und vermischt sich mit der
Raumluft. Der Nachteil: Die austretende Luftkann
Schadstoffe aus dem Hohlraum in die Raumat-
mosphére beférdern. Dieses Verfahren eignet
sich fiir die Trocknung eines Ddmmstoffes wie z.B.
Styropor.

Beim Unterdruckverfahren wird die feuchte Luft
aus dem Hohlraum abgesaugt, gefiltert und nach
auBen abgeleitet. AnschlieBend dringt vorge-
trocknete Luft in den Hohlraum ein und nimmt
wieder Feuchtigkeit auf. Das Unterdruckverfah-
ren funktioniert bei folgenden Ddmmmaterialien
im Hohlraum unter dem Estrich: Mineralwolle,
Perlite, Gussasphalt, Hartschaum, Kokos, Kork,
Heraklit, Mischddammungen (Schiittqutdam-
mungen). Der Einsatz dieses Verfahrens empfiehlt
sich auch bei zu geringer Estrichdicke.

Unterdruckverfahren




H Stuhlleiste

PVC Sportbodenbelag
Spanplatte V 100

A Folie

H Federbrett

[ Zwischenlage
Ausgleichholz

H Isolierung ‘i'

Spezialtrocknung

Spezialtrocknungen.

Sehr spezielle ,Trocknungspatienten” sind Bdden
mit wertvollem Oberbelag, der nicht zerstort wer-
den darf. Parkett, Fliesen oder Marmor zahlen dazu.
Genauso anspruchsvoll sind Schwingbhoden in
Turnhallen oder die Bdden von Kegel- und Bowling-
bahnen.

Hier kommen Methoden wie der Einsatz der
Estrichrandfugendiise, die Spinnentrocknung, die
Fugenkreuztrocknung oder die Anwendung der
HeiRlufthaube zum Einsatz. Oder es wird von unten
oder von der Seite gebohrt, um der trocknenden
Luft ein Eindringen in den feuchten Hohlraum unter

dem Boden zu ermdglichen.

Trocknen ist nicht einfach nur das Entfernen von
Feuchtigkeit oder N&sse. Trocknen ist ein tech-
nischer Vorgang, der konkrete physikalische Ver-
anderungen bewirkt, die wiederum Auswirkungen
haben auf Mensch und Umwelt. Uber die positiven
freuen sich die Betroffenen. Die negativen vermei-
det Sprint durch entsprechende MaBnahmen:

m Krebserzeugende Mineralfasern sowie Schim-
melpilze, die bei Unterdrucktrocknung frei wer-
den kdnnen, fangt Sprint rechtzeitig ein — nach
einer vom TUV zertifizierten Methode zur Riick-
haltung.

Umweltschutz und Arbeitsschutz: bei Sprint immer gro3 geschrieben.

Flachdachtrocknungen.

Es gibt zwei Typen von Flachdéchern. Das ,Kalt-
dach” ist so angelegt, dass die Dachkonstruktion
oberhalb der Wé&rmeddmmung von AuRenluft
durchstrémt werden kann. Ein solches Dach regu-
liert normalerweise seinen Feuchtehaushalt selbst
und braucht nur ganz selten eine technische Trock-
nung. Beim ,Warmdach” ist die gesamte Konstruk-
tion luftdicht von der Dachhaut umgeben. Der
grundsétzliche Aufbau entspricht dem eines schwim-
menden Estrichs. Entsprechend kann bzw. muss
auch eine Trocknung ablaufen. Dabei wird man in
der Regel eine Kombination aus Druck- und Saug-
verfahren wahlen, bei der das geringe Gewicht der
Dachhaut entsprechend beriicksichtigt wird.

m Schimmelpilzen geht Sprint auch gern mit
einem Dekontaminierungsverfahren an den
Kragen.

m Modergeruch wird mit speziellen Chemikalien
sowie Ozon zum Verduften gebracht — unter
strengster Beachtung der gesetzlichen und be-
rufsgenossenschaftlichen Vorschriften.

m SchlieBlich gehort zum Umwelt- und Arbeits-
schutz bei Sprint selbstversténdlich auch die
entsprechende Schulung der Sprint-Mitarbeiter
fiir den Umgang mit besonders anspruchsvollen
Trocknungstechniken, wie z. B. der Mikrowelle.




WER AUFHORT, BESSER ZU WERDEN,
HORT AUF, GUT ZU SEIN.

Sprint verfiigtim Bereich Trocknung {iber moderns-
te Technik und fundiertes Know-how. So ist das
stetige Umsatzwachstum auch eine Bestétigung
unserer Leistungen durch unsere Kunden. Kein
Grund aber, sich auf den Lorbeeren auszuruhen.

Verfahren optimieren, Mitarbeiter
qualifizieren — in Zusammenarbeit
mit Corroventa.

Sprint hat in den letzten Jahren viele Millionen € in
den Trocknungsgeratepark investiert: fiir Moderni-
sierung bzw. Austausch &lterer Geréte und fiir die
Ausstattung neuer Niederlassungen mit neuester
Trocknungs-Hightech.

Entscheidend fiir den Kauf bzw. Einsatz eines
Trocknungsgerdtes sind dabei nicht nur dessen
Leistung und Haltharkeit. Entscheidend ist auch,
ob das Gerdt umweltgerecht und stérungsarm ar-
beitet. Gerduschpegel, Stromverbrauch, Gewicht
und Mobilitét spielen hier eine wichtige Rolle. Und
die Bereitschaft des Herstellers, auf Wiinsche, Be-
diirfnisse und Anregungen des Anwenders Sprint

einzugehen. Was liegt da also ndher als eine enge
Zusammenarbeit? Unser Partner auf der Hersteller-
seite ist kein geringerer als die Nummer eins unter
den europdischen Produzenten von Trocknungsge-
rdaten: das schwedische Unternehmen Corroventa.

Die Partnerschaft zwischen Sprint und Corroventa
steht nicht nur auf dem Papier: Sie ist seit Jahren
Realitdt. So schult Corroventa regelméBig Sprint-
Mitarbeiter. Und priift, ob jeder Einzelne auch in
der Lage ist, das Gelernte in der Praxis effizient
umzusetzen. Zusétzlich zu diesen Schulungen ha-
ben Corroventa und Sprint den ,Arbeitskreis Trock-
nung” ins Leben gerufen. Dieses hochkarétige
Team besteht aus Technikern der Sprint-Niederlas-
sungen und externen Fachleuten. lhre Aufgabe:
permanenter Erfahrungsaustausch. lhr Ziel: konti-
nuierliche, konsequente Verbesserung der Fach-
kompetenz der Mitarbeiter und der Maschinen-
technik.

Das Ergebnis dieses gemeinsamen Engagements
von Hersteller und Anwender ist eine qualitativ
hochwertige, moderne Dienstleistung, die Sprint
jederzeit an jedem Ort in Deutschland gewahrleis-

ten kann.




sprint.

SPRINT TROCKNUNGSTECHNIK:
UBERZEUGEND IN TECHNIK UND LEISTUNG.

Die Leistungen.

m Trocknung von Estrich und Estrichddmmungen

m Wand-, Decken-, Raumtrocknung

m Trocknung von Holzkonstruktionen inkl. aller
Einschiibe unter Erhalt der Dielung

Der Nutzen fiir Ihre Kunden.

m Beibehaltung der Bewohnbarkeit

m Sicherstellung des Betriebsablaufs

m Keine Verdnderung der rdumlichen Gegeben-
heiten (z.B. in Verkaufsrdumen)

Die Sprint-Vorteile generell.

24-Stunden-Erreichbarkeit

Einheitliche Service-Nummer 0180 444 57 57*
Spezielle Notdienst-Fahrzeugflotte
Notdienstgarantie: innerhalb von drei

Stunden deutschlandweit

m Modernstes technisches Equipment.

m Bundesweit standardisiertes, hohes
technisches Niveau

m Schnelle und Isungsorientierte Arbeitsweise

Sprint Sanierung GmbH
Bundesweite Service-Nummer:
Telefon 0180-4445757*

Telefax 0180-4454647*

E-Mail: info@sprint.de
Internet: www.sprint.de

20 Cent/Anruf aus dem Festnetz
der Deutschen Telekom

Flachdachtrocknungen
Spezialtrocknungen
Schwingboden, Kegel- und
Bowlingbahnen etc.

Erfassung des Trocknungserfolges durch
Messungen

Dokumentation des Trocknungserfolges/
Protokoll

Material- und umweltschonendes Vorgehen
Keine Berechnung von An- und Abfahrt
Pauschale Abrechnung
Alles-aus-einer-Hand-Konzept:

nach Abschluss von Ersthilfe/Notdienst
sofortiger Start der Sanierungsarbeiten
durch Sprint auf Wunsch mdglich
Dokumentation des Trocknungserfolges/
Protokoll
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